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REZNE OLEJE

DIONOL® GT

Nase samoodparovaci oleje Fady GT byly specialné
vyvinuty s ohledem na pozZadavek, aby byl fez Cisty
s hladkym okrajem bez defektl ve tvaru lastur.
Soucasné se ma fezny olej rychle odpafit, aniz by
zanechal stopy, nebo aniz by ovlivnil povrchovou
Upravu.

evse

mené prace ma brusny kotouc tzn. jeho zivotnost se

prodluzuje.

Rychlost odparovani
(5-10 = RYCHLE, 0 - 5 = POMALE)
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Bez zapachu
+  Nedrazdi kGzi
* Rychlé odparovani
Bez mineralnich olejl
* Neni misitelny s vodou
+ Odparovani beze zbytkd
Schvaleno pro vrstveni skla
+ R0Gzné rychlosti odparovani

Oleje pro Fezani skla, odparovaci a neodparovaci,
Cistici prostfedky vodou omyvatelné a neomyvatelné
pro Cisténi tenkého a silného skla.

630 633 636 644-4 641-1 641-2 641-3 644-1 644-6 644-4 644-3 644 644-2

Obsahuje mineralni oleje

Bez mineralnich oleji

Pro fezani silného skla o tloustce 14-21 mm doporucujeme pouZziti naSeho produktu Dionol GT 630 nebo
GT 636. Tyto oleje se neodparuji. Zde je vzdy dullezité zohlednit, kdy se feZe a kdy potom nastava zlom.



CHLADICI A MAZACIi KAPALINY

Rotex® GS

Vrtani
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PFi vrtani se nejedna jenom o kvalitu vrtaného otvoru (bez lasturovych defektl atd.) nybrz také o Zivotnost
nastroje. To znamena, Ze nami vyvinuté vyrobky fady Rotex® GS nahrazuji pouZivani oleje, oleje a redukuiji
obtahovani nastroje na jednu tretinu.

Dale jsou vytvorené otvory bez lasturovych lomd, coZ je zasadni napf. u skel do pecici trouby, protoZe tam
teplota stoupd az na 250 °C a lasturovy lom znamena skryté misto, odkud se bude SiFit prasklina ve skle.
Upozornéni. Tento vyrobek ma velmi dobry Cistici a vyplachovaci efekt, pfi prvnim nasazeni dochazi bézné k
vyplachovani necistot z potrubi.

Brouseni

PFi pouZiti Rotex GS je brusny kotou¢ dokonale .
vyplachovan, z(stava ostry a utvari Cisty brouseny .
povrch. Pfisady proti korozi chrani kovové dily .
stroje. Konzervacni prostfedky obsazené v produktu .
zpravidla staci, aby bakteriologické poméry .
v kapaliné zUstaly zachovany, tzn. dodate¢na .

konzervace neni zapotrebi.

PRODUKT

Rotex® GS 603-3

Rotex® GS 603-3 BF

Rotex® GS 603-10 BF

Rotex® GS 603-3 BM BF

Viz. Technické listy

TECHNICKA DATA

Vhodny k brousni a lesténi vSech druhd skla, zrcadloviny,
bezpecnostniho skla. Zvlast vhodny pro brouSeni hran a

Bez zapachu

PIné syntetické

Setrné k pokoZce

Zabranuji poSkrabani

Dobra ochrana proti korozi

Dobra bakterialni rezistence

Vynikajici chovani pfi usazovani necistot

faset plosného, tvrzeného a izolacniho skla.

Vyrabi ve varianté bez obsahu boéru.

Ma vyborné mazaci hodnoty a je vhodny jak na brouSeni tak
i na vrtani skla. Tento produkt byl také nastaven- vyvinut

jako suchy. Zkratka BF znamena, Ze produkt neosahuje bor.

Vyvinut specialné ve spolupraci s Bohemia Machine s.r.o.

KONZENTRACE
Brouseni 2-3%
Vrtani 3-4%
Brouseni 2-3%
Vrtani 3-4%
Brousenf 2-3%
Vrtani 3-4%
Brousenf 2-3%
Vrtani 3-4%
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FLOKULACE

MKU Flokulant 553

Cisténi chladicich kapalin - flokulace - MKU Flokulant 553 (bentonit)

MKU Flokulant 553 (bentonit) tento flokulant, sedimentuje pouze v nadobé reaktoru. Timto se vyznacuje
vyhodou oproti tekutym flokulantdm na bazi polymerd viz odstavec 5. MKU Flokulant 553 neputuje chladicim
systémem a tak nedochdazi k ucpavani brusného kotouce, ktery zUstava ostry a vysledkem toho je i jeho dlouha
Zivotnost. Dale nedochazi k ucpavani cirkula¢niho potrubi, ani k chemickym zménam materialu membran,
tésnéni a usazovani obrusu v cirkulacnim potrubi. Pfi pfedavkovani prasek jednoduse pfimo v reaktoru
vysedimentuje.

Obalovani je zpUsob likvidace odpadu. Bentonity obsaZzené v separacnim prostfedku jsou minerdly a jsou na
svém povrchu nositelem elektrického naboje, ktery je pritahovan opacnym nabojem polymerQ. Polymery na
sebe vazou vesSkeré znecistujici latky a vytvori takto komplex, opacné nabity jako bentonity a vzajemné vazbové
sily elektrostatického naboje zpUsobi obaleni komplexu polymer-znecistuijici latky ¢asteckami bentonitu, a dojde
k vzajemné vyméné iontd, ¢imz dojde k tak pevnym vazbam, Ze je prakticky vylouceno jejich roztrzeni.

Tento zpUsob obalovani skytd odpad ve formé bahna, ktery neuvolfiuje Skodlivé latky a tento Ize potom uloZit na
primyslovou deponii jako nikoliv nebezpecny odpad, bez nebezpedi znecisténi spodnich vod. Takto Ize uspofit i
znacné financni prostfedky za likvidaci odpadu.

Flokula¢ni prostredek je chemicko-fyzikalné reagujici adsorbent na bazi bentonitd - jil zplsobujici reakci, ktera
svym pusobenim v jediné fazi adsorbuje Skodlivé latky a drobné ¢astecky skla a zarover je obaluje ¢asteckami
bentonitu. Jejich vzajemné interakce umoznuji minimalni spotfebu prostredku.

Vycisténa cirkulacni kapalina je Cira a neobsahuje latky, které se usazuji. Usazené bahno tvofi pevny kolac se
zbytkovou vlhkosti 30 - 60 %. SpotFeba flokulantu je 150 - 500 g/m3 a je zavisla na stupni znecisténi brusné vody.

Tato technologie s MKU Flokulant 553 nabizi Fadu prednosti:

Vycisténa voda je pfivadéna zpét do brusek. Pfitom stroje a pracovisté jsou pouze minimalné znecistovany.
Procesem ciSténi odpadnich vod zUstava koncentrace chladiciho prostfedku nezménéna a diamantové kotouce
zUstavaji ostré a nevyzaduji obtahovani.
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Cisténi - Flokulace

Cisténi procesnich vod s obrusem pomoci polymer( (tekutych Flokulantl) pFindsi nasledujici nevyhody.
Polymer nesedimentuje pouze v nadobé reaktoru, nybrz pfi mozném predavkovani se dostava do celého
systému a zde diky své afinité k povrchu stén se usazuje. Na néj se nachytava skelny obrus a dochéazi az k
ucpavani cirkulacniho potrubi. Ve vrstvé usazeného obrusu se vytvari shluky bakterii, které neustale infikuji
obézny systém. PouZiti dodatecnych konzervacnich prostredkl zplsobuje u obsluhy drazdéni dychacich
cest, protoze aerosoly vznikajici pfi procesu brouseni jsou vdechovany obsluhou. V horsim pripadé muze pfi
predavkovani dojit az k plicnimu kataru.

Tyto polymery, které putuji v cirkula¢nim systému strojniho zafizeni zplsobuji zkfehnuti materialu tésnicich
prvkl azZ k jejich vydrobeni, protoZe dochazi k vazbé na zmékcovadla v tésnicich prvcich obsazenych.

V konecném efektu se polymery usazuji také na brusném kotouci, na kterém se nasledné usazuiji i ¢astice obrusu
skla. Vysledkem toho je, Ze se brusné kotoucCe zanasi, ztraci ostrost a stoupa prikon stroje, protoze brusny
kotouc se pouze smyka po brouseném povrchu. Vznikaji spalena mista, dochazi k vystipovani skla ve formé
lastur a Zivotnost brusného kotouce se prudce sniZuje. Brusny odpad z filtra¢niho zafizeni mUze byt vazany
polymery, timto obsahuje 40 - 60 % vody, coZ nepfiznivé ovliviiuje ndklady na likvidaci odpadt.

Pouzivani nasich chladicich brusnych kapalin nabizi pro Vas vyrobni proces spoustu vyhod:

+ Jsou plné syntetické

« Zabranuji poSkrabani

* Jsou zcela bez zapachu

« Vynikajici chovani pfi usazovani necistot

+  SetFi energii a tim sniZuji Va3e provozni naklady

« Dobra ochrana proti korozi a dobra bakterialni rezistence

+ Jsou velmi Setrné k nastrojlim a tim prodluzuji jejich Zivotnost

¢« Jsou velmi Setrné k pokozce, coZ u nasich zdkaznikl velmi oceriuje predevsim obsluha stroje

MKU-Chemie nabizi ke svym MKU-Chemie CZs.r.o.
produktiim servis zdarma.

Ve Svahu 482/5
147 00 Praha 4

Prejete si.dal§[' info,rn.”lac,e o} naéiuc? produktech? Telefon: +420 570 572 011
Kontaktujte nas. Radi Vam pomuZeme. Telefax: +420 570 572 022

Odborné poradenstvi:
+420 736 428 389

info@mku-chemie.cz
www.mku-chemie.cz




